
Травление может быть как художественным (для создания рисунков и гравировок на 
поверхности металла), так и техническим, с целью очистить поверхность металла от 
оксидной пленки, сделать металл пригодным к дальнейшей обработке. 
Травление алюминия можно осуществлять двумя способами:

Электролитический способ.

Химический способ.

Смысл реакции протравки алюминия в том, чтобы снять тонкий слой металла с поверхности.
В промышленности таким образом избавляются от трещин, сколов, царапин и оксидной 
пленки на поверхности. Процедура помогает подготовить металл к дальнейшей обработке.

Если речь идет о химическом травлении, то алюминий растворяется кислотой или 
восстанавливается в щелочь. Время выдержки металла зависит от раствора и всегда строго 
нормировано. Если не соблюсти время реакции, то раствор снимет слишком большое 
количество металла. 



Травление поверхности алюминия и его сплавов.

Большое применение находят растворы 5-10% NaOH, где эта операция совмещена с обезжириванием. Для
осветления алюминия и его деформ-х.сплавов после травления используются растворы 300-400 HNO3,
литейных сплавов 740-760 HNO3, 100-120 HF,детали со сваренными швами 80-100 Cr2OН, 8-10H2SO4

Светлую  серебряную  поверхность  можно  получить  травлением  в  щелочных  растворах  с  добавлением
хлоридов:

1. 130-150 (г/л) NaOH и 30-40 NaCl

2. 130-150 NaOH, 22-25 K2Cr2O7, Nacl до насыщения

Во втором растворе формируется более крупнозернистая

фактура.Сходный рисунок поверхности, но с более развитым микро-рельефом, получается при травлении
алюминия переменным током 20-30 Ам/дм2, при напряжении 25-30 Вт, в 2% соляной кис-ты. Добавка 4-5 г/л
фосфорной кислоты улучшает качество поверхности.
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